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Capacidades

� Rango de operación / limpieza 4 a 35 m³/h�

� Circuitos 1 a 4, ampliables.

Características

� Equipo modular. Diseño de acuerdo a requerimientos 

de espacio�

� Control procesado con comunicación a SCADA�

� Bastidor de acero inoxidable�

� Permitir el arranque y tareas de monitoreo del lavado�

� Límites de conductividad�

� Límites de temperatura�

� Parámetros de seteo de flujo�

� Intervalos encadenados de enjuague.

En el sistema de automatización de las unidades SOWT-

Clean™, los objetivos de limpieza son traducidos en 

recetas�

� Estas recetas contienen parámetros que dependen del 

proceso�

� Permitir el arranque y tareas de monitoreo del lavado�

� Límites de conductividad�

� Límites de temperatura�

� Parámetros de seteo de flujo�

� Intervalos encadenados de enjuague�

� Además, cuentan con parámetros dependientes de las 

etapas�

� Función de cada etapa de acuerdo a programa 

configurado�

� Tiempo de marcha y monitoreo de etapa.

Además, cuentan con parámetros dependientes de las 

etapas�

� Función de cada etapa de acuerdo a programa 

configurado�

� Tiempo de marcha y monitoreo de etapa. Las 

seguridades y bloques pueden configurarse 

libremente para controlar la secuencia de lavado 

permitiendo reducir el consumo de agua durante el 

CIP. El registro de históricos y curvas de tendencia 

documentan el proceso de limpieza.

Se utiliza en elaboración de:

Bebidas carbonatadas Cervezas

Jugos y aguas saborizadas Bebidas espirituosas

Leche Yogurt Crema Postres

Aderezos Salsas Dulces

Ingredientes Cremas

Recoleta | CABA - Argentina

info@sowtgen.com

sowtgen.com


